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LA VIGA MULTILAMINADA
El Sistema de construcción con vigas multilaminadas ha sido un gran avance en la construcción con madera, 
ofreciendo un amplio abanico de soluciones para ser utilizado tanto en el interior como en el exterior. Una de sus 
grandes ventajas es la versatilidad, porque puede llevar la barrera del diseño y la estética a lugares impensados 
antes de la aparición de esta solución. 
Desde la irrupción de este novedoso elemento se aplicó a la construcción de todo tipo de edificaciones como 
viviendas particulares, edificios de altura, estadios de futbol, oficinas públicas y hasta puentes que deben 
soportar el peso de peatones y vehículos como camiones y omnibus por ejemplo.
Si podemos sintetizar sus virtudes, podemos decir que el sistema de construcción mediante vigas 
multilaminadas se destaca por su resistencia estructural, gran resistencia al fuego, eficiencia térmica, estabilidad 
dimensional y una estética maravillosa.

¿Cómo se fabrican?

En Laharrague Chodorge S.A. toda nuestra madera procede de bosques reforestados de Pino Taeda o Pino 
Elliottii, respetando la biodiversidad y el medio ambiente.  Para entender el proceso de la viga multilaminada, es 
necesario ir al inicio del proceso con la obtención del rollo de pino, el cual se corta a lo largo en forma de 
tablones que luego serán armados en paquetes para su posterior proceso. “El secado Técnico”. Luego del 
aserrado, se ingresan los paquetes de madera húmeda en las cámara de secado, y por medio de vapor de agua y 
una corriente de aire forzada se produce el secado artificial o “Secado Técnico”. El vapor generado por calderas 
alimentadas por “biomasa”, llevan a las cámaras de secado hasta los 80ºC permitiendo obtener, en un breve 
período de tiempo, madera seca (con un contenido de humedad menor al 15%). Este proceso colabora con la NO 
proliferación de los insectos y hongos Xilófagos deteniendo por completo el deterioro natural de la madera 
preservándola para los siguientes procesos.  Una vez seca la madera, pasa por la línea de optimizado, la cual se 
encargará de escanear, clasificar y sanear cada tabla, generando un  “block”  se sección standard y de largo 
variable, de entre 0,90Mts a 2.44Mts. Estos blocks son unidos posteriormente con un dentado especial entre 
testas llamado “Finger Joint” se produce en la cara de los block’s encolando en el mismo proceso una punta del 
block con adhesivo y la otra con catalizador. De manera que al enfilarse y prensarse los mismos, vaya fraguando 
el adhesivo durante el ensamblado. El largo del tallado del diente es de 11 a 16mm de largo (el cual es necesario 
que supere los 11mm para ser considerado un ensamble estructural). 
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Para poder pegar las láminas, contamos con un recinto climatizado el cual regula temperatura y humedad, 
dentro del cual se ubica la prensa hidráulica, encargada de ensamblar las láminas para conformar la VIGA 
MULTILAMINADA, de esta manera se reducen las variables destinadas al clima y permite perfeccionar el proceso 
de prensado. El sistema hidráulico mantiene la presión hidráulica de prensado de forma automática hasta 
terminar el tiempo de encolado. Luego libera la carga para poder ensamblar nuevamente otro lote de vigas. El 
adhesivo MUF 1247 y su Hardener 2526 son importados desde Suecia y están regulado por las Normas MPA de la 
Otto Graf Institut de Alemania. 

La marca “Akzonobel”, que nos provee uno de los adhesivos más resistentes y rápidos del mercado,  el MUF 1247; 
que junto a su bicomponente Hardener 2526, forman un adhesivo termoestable de base resínica, el cual es el 
indicado para preparar vigas de largos estructurales a partir de 6 metros de largo. No solo las caras de la lamelas 
son encoladas con este adhesivo, sino que los ensambles “finger joint” entre testas poseen las mismas 
características de gramaje y proporción para lograr una viga homogénea y altamente resistente. 

Una vez obtenidas las láminas o blank’s, se procede a cepillarlos en sus cuatro caras para obtener una superficie 
pareja y adecuada para el prensado, el cual se realiza inmediatamente después. Todos los productos 
ensamblados en la línea de Vigas, están encolados bajo estrictos estándares de calidad.  

LA VIGA MULTILAMINADA
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– Bajo peso propio, con el consecuente ahorro en las fundaciones del edificio, facilita el transporte y montaje.

La estructura de madera multilaminada tiene virtudes como:

– Tiene una excelente resistencia al fuego (mejor que el acero)

– Recomendada por ejemplo para interiores altos y puede ser usada cuando otro material excede sus límites de 
resistencia.

– En la mayoría de los casos, una construcción libre de mantenimiento.

– Se fabrica en casi todas las dimensiones de secciones y largos hasta 12 metros. 

– Flexibilidad en el diseño.

A continuación se muestran los diferentes productos y sus características técnicas.

Bajo consideraciones de las instrucciones especiales dadas en las fichas 
técnicas, el adhesivo es satisfactorio para la producción de pegado de 
madera para estructuras bajo carga, de acuerdo a DIN 1052, para 
exposición interior y exterior. 

El adhesivo puede ser usado en las proporciones de mezcla declaradas para 
la fabricación de vigas de madera encolada de acuerdo con EN 14080

El adhesivo Melamina-Urea-Formaldehido cascomin 1247 (líquido) con 
Hardener 2526, fue testeado de acuerdo con EN 302, parte 1 a 4, y acorde 
con DIN 68141: 1995-08 y EN 302-6 y 7, respectivamente, en aplicación 
premezclado con una proporción de mezclas de 100 partes en peso 
Cascomin 1247 (líquido) de 20 a 100 partes en peso Hardener 2520 
(líquido) 
Además, testeos adicionales en esas proporciones de mezcla han sido 
realizados con respecto al uso de los adhesivos en aplicación separada de 
resina y hardener en el pegado de cara.
Basados en los resultados de esos testes puede confirmarse que el 
adhesivo, en las proporciones mencionadas arriba, cumple con adhesivo 
tipo I de acuerdo a EN 301.

El adhesivo puede ser utilizado en sistema premezclado o, solo para 
encolado de cara, en aplicación separada de resina y hardener, en este caso 
debe ser usado el encolador “Casco Ribbon spreader 6230” 

MPA Universidad de Stuttgart.



DIMENSIONES Largo Máximo de la Viga: 12,0 mts
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VIGA MULTILAM

Uso: Interior / Exterior Protegido
Clase según su aspecto: Arquitectónica

Madera: Taeda de Reforestación
Tipo: Madera Laminada Encolada Estructural

Grado de Resistencia: Grado 1

Detalles técnicos 
   Uso estructural: Viga
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La VIGA MULTILAM, es un producto cuidadosamente elaborado con la unión de láminas 
superpuestas  La superposición de varias láminas brinda una Viga estable y resistente, capaz 
de cubrir grandes luces llegar con secciones que llegan hasta las 8" de ancho por  24" de altura. 
Todas las vigas se fabrican con un largo máximo de 12 metros pudiendose fabricar en largos 
menores.  

VIGA 
MULTILAM

A
nc

ho

Altura 
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110 132 154 176 198 220 242 264 308 330 352 374 396 418 440 484 506 528 550 572 594

1928”
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VIGA MULTILAM
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SECCIÓN

Uso: Interior / Exterior Protegido
Madera: Taeda de Reforestación
Tipo: Madera Laminada Encolada Estructural

Adhesivo: Melamina Urea Formaldehido
Largo Máximo de Fabricación: 12 Metros.

El adhesivo estructural con el cual se ensamblan todas 
nuestras vigas, se importa desde Suecia por medio de la 
firma AkzoNobel.  
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Uso: Interior / Exterior Protegido
Madera: Taeda de Reforestación
Tipo: Madera Laminada Encolada Estructural

Adhesivo: Melamina Urea Formaldehido
Largo Máximo de Fabricación: 12 Metros.

El adhesivo estructural con el cual se ensamblan todas 
nuestras vigas, se importa desde Suecia por medio de la 
firma AkzoNobel.  



DIMENSIONES
Largo de la Viga: 6,0mts ó12,0 mts
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VIGA BRASIL

Uso: Interior / Exterior Protegido
Clase según su aspecto: Arquitectónica

Madera: Taeda de Reforestación
Tipo: Madera Bi o Tri Laminada 

Grado de Resistencia: Grado 1

Detalles técnicos 
   Uso estructural: Viga
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La VIGA BRASIL o DUO/TRIO, es un producto elaborado con la unión de láminas 
de 1" de espesor por 5 a 8" de ancho, las cuales se ensamblan yuxtapuestas. 
Las secciones parten de las 2" (pulgadas) hasta las 4" de ancho, las alturas van 
desde las 5" hasta las  8". Todas las vigas se fabrican con un largo máximo de 12 
metros.  

VIGA BRASIL
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VIGA BRASIL
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Uso: Interior / Exterior Protegido
Clase según su aspecto: Arquitectónica

Madera: Taeda de Reforestación
Tipo: Madera Laminada Encolada Estructural

Grado de Resistencia: Grado 1

Detalles técnicos 
   Uso estructural: Columna
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La COLUMNA MULTILAM es un producto que se fabrica 
con la unión de tablas “listón corrido” o blank’s “finger 
joint” encoladas en las caras. La superposición de varias 
tablas brinda una Columna estable y resistente, con 
secciones que van desde el 3"x3" (pulgadas) hasta el 
8"x8". Las mismas se elaboran en distintos largos que van 
desde los 8'(pies) hasta los 16'.  

COLUMNA MULTILAM
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